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	一. 目的
规范SMT5305微机控制电子万能试验机的操作和保养，以保证设备使用的正确性及检测结果的准确性。
二.适用范围
   适用于SMT5305微机控制电子万能试验机的操作和保养。
三．操作程序及要求

3.1 开启380V电源开关,打开电脑,打印机.   

3.2 检查急停开关状态(图一),并开启主机控制器电源(图二).
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                 图一                       图二

3.3 双击电脑桌面[image: image4.png]PowerTes...




图标,进入试验软件,选择好联机的用户名和密码,点击联机(图三).
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          图三                                  图四    

3.4 选择试验方案；在【试验方案】下拉框中选择需要进行试验的试验方案名，如图四
 填写试验数据库文件名称；在【存盘名】栏输入试验的数据存盘文件名，默认情况软件将自动以当前系统时间作为存盘文件名，根据你的需要可以重新命名，如图五。
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图五 选择试验方案与存盘名
3.5 输入该试验用户参数；在【输入用户参数】填写一些相关用户参数值，如图六所示，用户参数输入界面显示根据不同的试验方案而有所不同。
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图六 用户参数输入
3.6安装试样；先把做试验要使用到的夹具正确安装到主机上面，在软件中对力进行清零，单击鼠标右键出现清零,点击左键清零。再把试样安装到夹具上面，具体注意事项参考相关的夹具说明书。试样在两端都夹紧之后不能再对力进行清零操作。如果试验需要使用到引伸计或其他扩展设备，也应该把它安装到试样上面或相关正确位置.并设定好上下限位距离 .
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            拉力试验夹具                    限位块

3.7开始试验；在正确安装好试后即可以单击运行按钮如图七，开始试验，也可以按下试验机主机小键盘上面的运行按钮开始试验。试验开始之后软件界面如图八所示。
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     图七                                   图八

3.8 试验停止；试验过程中如果满足了试验方案中设置停机条件，试验就会自动结束；或手动单击 停止 按钮试验也会结束。软件显示试验结果,如有下一根试验,则重复3.8步骤.

3.9 试验完成后,点击[image: image13.png]ERRE



,保存,打印试验报告.
3.10 关机按照以下顺序进行操作:试验机--打印机--电脑--总电源.

四．硬度计的维护和保养

4.1 每次使用完做好清洁工作.

4.2 定期对工装夹具进行检查其磨损状态.

五．注意事项

5.1每次开机后,最少预热10分钟,待系统稳定后,再进行试验工作.若刚刚关机,需要再开机,至少保证1分钟的间隔间隔

5.2 运行前必须调整好限位块位置,防止造成设备损坏.
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